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GUILBERT EXPRESS

Odbornost a sluzby vyrobené ve Francii

V SRDCI PRUMYSLOVE ZONY VYCHODNI PARIZE

Spoleénost Guilbert Express, ktera ma od svého zaloZeni silnou vazbu na region Tle-de-France, uginila strategickou volbu umistit
vSechny své obchodni a vyrobni jednotky pravé zde. Tato volba byla rozhodujici pro vytvofeni synergie mezi

rdznymi jednotkami, kterd umoznuje nabizet nasSim zékaznikam kvalitu bez kompromisu.

KANCELAR PRO VYZKUM A VYVOJ

Nasi inzenyfi navrhuji produkty pomoci nejnovéjSich nastrojd nasi generace, jako jsou napfiklad
3D simulace nebo prototypy ve skute¢né velikosti. Bylo pfihlaSeno vice nez 50 patentd,

z nichz se nékteré staly zakladnimi produkty, jako jsou hofaky Cercoflam, bezhadicové pajky
pro pokryvace a ochranné podlozky Stop' Flam.

TESTOVACI CENTRUM

Produkty Express jsou zasilany do naSi testovaci skupiny, abychom uzivatelim zajistili
nejvySSi aroven kvality.

GLOBALNI DOSAH

Produkty Express jsou distribuovany na péti kontinentech. Jsou dostupné u

dovozcu a distributord.

LOGISTICKE CENTUM

Logistické centrum se nachazi ve stejné pramyslové z6né jako obchodni a vyrobni jednotky.
Ma tisice metr( étvere¢nich skladovacich prostor a ¢etné nakladaci

doky, které zajistuji rychlé globalni dodavky.






KLIMATIZACE
VODOINSTALACE

TOPENI




PAJECI NASTROJE PRO VODOINSTALACE — KLIMATIZACE — TOPENI

@ HORAKY VULCANE EXPRESS
TECHNICKE HORAKY PRO KLIMATIZACE

INFORMACE APLIKACE

Obklopujict @ Pajeni pro klimatizaci

plamen

Provozni doba

Vyménitelna tryska
naplné: 2 hodiny

Nastaveni
plamene pomoci

knofliku Zména rezimu zapalovani

Odnimatelny
stojan stabilizatoru

o\ PferuSovany

NepretrZity
SAMOUDRZBA
K vyméné trysky
a spousté/piezo
nejsou potreba
zadne nastrole - Kat. g, Solo 480  Multi 481 Nomad 486
Hofak na péajeni
médénych trubek
Kat. €. 4735
Tryska pro pajeni
vl —— médénych trubek - -
Kat. €. 4714
Plynova kartus
Kat. €. 2400 x1 X 2 x1
POUATI Néahradni piezo
T Vyména trysky 1,50 m
p prodluzovaci hadice - -
A Zzabezpeteno Kat. &. 4770
(Spoust je
uzamdcena pro
prepravu a Kat. C. 480 Kat. C. 481 Kat. C. 486
skladovani)
; Zapalovani

ZJISTIT VICE S | Tepelna ochrana  str. 26
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& VULLANE

)

EXPRESS

INSTALATERSKE HORAKY

APLIKACE
Pajeni a tvrdé pajeni pro instalatérské prace a topeni, opalovani, odblokovani pfedmétd, vypalovani, rozmrazovani
Kat. C. Solo 470 Multi 471 Nomad 476

Hoféak s tryskou na pajeni médénych
trubek Kat. €. 4722

il Tryska pro péjeni trubek
Kat. €. 4714

o Tryska pro péajeni trubek
Kat. ¢. 4728

Plynova kartus

Kat. &. 2400 X1 x2 X1
\ Nahradni piezo Kat. ¢. 4701 -
@- Nahradni plynové filtracni tryska } B
& Kat. €. 47022

1,50 m prodluzovaci hadice ) )
Kat. €. 4770

Kat. €. 470

Kat. €. 476

Kat. €. Médéna trubka @ g/hod Vykon
e 735 @ 35 mm 407 g/hod 5,5 KW pfi 1,4 baru
E— “ 4714 @ 14 mm 168 g/hod 2,3 kW pfi 1,4 baru
=l 4722 @ 22 mm 214 g/hod 2,9 kW pii 1,4 baru
s 4728 @ 28 mm 272 g/hod 3,7 kKW pfi 1,4 baru

!’bﬁt 4750 @ 50 mm 204 g/hod 2,7 kKW pfi 1,4 baru

| Pajeci slitiny




TECHNICKE
INFORMACE

Provozni doba:
2 hodiny

Ventil kartuSe

zabranuje ztratdam
plynu

Po 2 minutovém
zahrani Ize pouzit
ve vSech polohach

CE 1312

POUZITI
Pé4jeni
Opalovani
Odblokovani
Zapalovani

Rozmrazovani

VYHODY

Uchyt pro lepsi
manipulaci

Zaveésny krouzek

Presna regulace
pratoku plynu

Nastavitelny
stabiliza¢ni
stojan

ZJISTIT VICE
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HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENI PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

HORAKY NA KARTUSE

Kat. €. 342

Pouziti
@ Mekké pajenti, tvrdé pajeni, odblokovani

zreziveélych kovovych pfedmétd, zapalovani
grilt a ohAd

Kartus
o Kat. &. 555
"tang + propart 4
:::An+mn:
Pajeni médénych trubek do
@ 14 mm
Kat. €. 351
Péajeci horak
Kartus

Pajeni médénych trubek do
@ 22 mm

str. 19

| Plynové kartuse

Kat. €. 343

Pouziti
Tvrdé pajeni, odblokovani zrezivélych

kovovych pfedmétl, zapalovani gril a ohnd

| Ceoress
~—_|
‘ /;j Kartus

A Kat. ¢. 2015

Péajeni médénych trubek do
@ 18 mm

Kat. €. 511
Pajeci hofak “The Classic”

Pouziti
@ Pro rutinni prace na médénych trubkach: meékké

pajeni, tvrdé pajeni, rozmrazovani zamrzlych trubek,

odstrafiovani zarezlych kovovych pfedmétu,
zapalovani grild a ohnu

Kartus

ZAHRNUJE: Kat. ¢. 555

Horak s ostrym
hrotem Kat. ¢. 3542
pro pajeni médénych
trubek @ 14 mm

SUTANE 4 prOPAN®
SUTaan 4 prOPAM

uran + prOPAN
Wrang + prOPANY
Ret 555

Pajeni médénych trubek do
@ 14mm

\ Tepelna ochrana str. 26



Kat. €. 525
Péajeci horak “pro instalatéry”

Pouziti

Pro rutinni prace na médénych trubkach: tvrdé pajeni médi za méné nez
minutu, vysokoteplotni pajeni oceli, rozmrazovani, odstrafiovani
zkorodovanych kovovych predméta

%K

OSTRY PLAMEN

ZAHRNUJE: i o o
Jedné se o nejvice nastavitelny plamen, co se
1 hofék s ostrou pickou tyce teploty i vykonu. Velmi vysoka teplota na
kat. &. 3542 pro pajeni Spicce (1850 °C).
. 7° médénych trubek
Kartus @ 18 mm
Kat. €. 2015 ]
g 1 horak Cercoflam s obklopujicim
° plamenem kat. ¢. 3555 pro péajeni
meédénych trubek
L] @ 20 mm
Kat. €. 531
Pajeci hofak “Multifunkeni” o
CERCOFLAM (OBKLOPUJICI) PLAMEN
Pouziti ,
@ Pro bézné prace na médénych trubkach: tvrdé pajeni médi, Vyjimecny vykon 2400°C.
rozmrazovani, odstranovani zrezlych kovovych predmétd, Nejlepsi vyuziti vyrobeného tepla.

UmoZzriuje pouziti ispornych péjecich
slitin.

odstrafiovani natérll ze dfeva a kovu

ZAHRNUJE:

1 horak s ostrou Spickou

kat. ¢. 3542 pro pajeni
e médénych trubek

CExpRESS @ 14 mm

Kartus 1 horak Cercoflam
Kat. ¢. 555 s obklopujicim plamenem

kat. ¢. 3555
pro pajeni médénych trubek
@ 16 mm

PLOCHY PLAMEN
1 plochy horéak
:::n‘::% | ‘; kat. ¢. 3550 Ohfiva pozadovany povrch s velmi
ran + proPa¥ 1.k nizkym pritokem plynu pro oSetfeni,
Stano + proPAN

g A dezinfekci nebo odstranéni natéru.

Tavidla str. 27 | Pajeci slitiny  str. 28




HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENI PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

HORAKY NA PROPICHOVACI KARTUSE

TECHNICKE .

110 g/h pfi 1,5 baru
0,24 g/h pfi 22 barech

1.60 kW

Teplota plamene
pfiblizné 1850°C

Pajeni médénych
trubek @ 14 mm

Ocelové pouzdro
na plynovou kartus

Mosazny hofak

Otvirani plynu na
knoflik pro nastaveni
prtoku

Ochranna desticka
na kartus

s - e

<§;D - ROZMRAZOVANI ZMRZLYCH TRUBEK
POUZITI

Pro viechny Kat. ¢. 8900
bézné opravy

a sanitarni
instalace.

VYHODA

Snadna
manipulace,
lehké

Kat. €. 8191

GAS SYSTEmM

s}o'j S gTAN /BUTARN | BUTARN
e —

el

& c WPRESS

T depuis 1905

Lze pouzit od 0°C

Doba provozu
1Y4 hodiny pfi
plném vykonu

N
FLAMBOVANI DEZERTU / ZAPALOVANI
OHNE

ZJISTIT VICE : | Tavidla  str. 27

Pajeci slitiny  str. 28
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HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENi PRO INSTALATERSKE
A TOPENARSKE PRACE ‘||

TECHNICKE STANDARDNI HORAKY
INFORMACE
. Kat. €. 5100 Kat. €. 5200 Kat. €. 5300
1,50 m hadice Hofak s ostrou $pickou pro pajeni TECHNICKE
Butan (bez meédénych trubek @ 18 mm @ INFORMACE
. 1000 g/h
regulatoru) Cu @ 18 mm 13,8 KW pfi 1,5 baru
POUZITI
Instalatérstvi pro
kutily
Zahtivani
Odstranovani
otfepu
Rozmrazovéani
Opalovani
TURBO HORAKY
...................... @ Kat. ¢. 6073 Regulator Kat. ¢. 686
POUITI Pfipraven k pouZiti ( g

Hadice Kat. €. 963/5
Pajeni cinem 0

Tvrdé pajeni

Q PohodIné bi-materialova

HoFak Kat. & 4673 pos Crulg%ef
PRENOSNA HORKOVZDUSNA PISTOLE
______________________ @ Kot & 4600
TECHNICKE PFenosna pistole

ZAHRNUJE:

INFORMACE g
KartuSe
Provoz a7 do Kat. €. 445
-8°C
. . Ohriva zinek, aniz .

Naftavlltelna by ﬂg%(z)'rr:%" aniz Deflektorova tryska
teplota: Kat. ¢. 11255
190-900°C

Plocha tryska

Kat. €. 11965

: Ochranny kryt
Kat. ¢. 39193

Rukojeti | HoFakové trysky a trubice str. 16 Hadice str.18 Regulatory  str. 18




TECHNICKE
INFORMACE

P&jeni médeénych
trubek:
@ 8az 14 mm

Svarovani oceli:
az 3mm

Hmotnost:
3704¢

POUZITI
Instalatérstvi
Topenarstvi
Klimatizace

Zamecnictvi

ZJISTIT VICE

HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENI PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

OXYACETYLENOVY SORTIMENT

Kat. €. 290
NF EN IS0 5172

e Vyménitelna hofakova trubice

Osazeno tryskou
160l

(A
Robustni a bezpeény _/)

mosazny horak a télo ®

Made in
France

Kat. €. 2905
Souprava pro svarece KORO

Pojistka proti zpétnému

zahoreni

Kat. ¢. 2921 Regulator kysliku (Kat.¢. 2930)

a acetylenu (Kat.¢.2931)
Kompakini velikost a regulatory
zajistujici stabilitu b&hem pouzivani

Hofak ——
Kat. ¢. 290

Dvoijité hadice 1,5 m

V souladu s ISO 3821

N

ZAHRNUJE:

Blistr s 6-ti tryskami: 63l - 1001 - 160l - 200l - 2501 - 315I
Kat. ¢. 2910

Ochranné bryle

Zapalovac€ Kat. ¢. 5460

\Tepelnéochrana str. 26 Tavidla  srt. 27
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TECHNICKE
INFORMACE

Kat. ¢. 2901: Hofak
s plamenem

s ostrou $pickou.
Teplota plamene:
2850 °C

Hmotnost < 4 kg
Provozni doba:
Kyslik: 25 min
Plyn: 20 hod

VYHODY
Kat. ¢. 2901

Idedlni pro rychlé
prace

2,5kréat uspornéjsi
nez tradiéni sada

POUZITI

Kat. €. 2901:
Svarovani ocelového
plechu 2 mm

Péajeni ocelového
plechu 4 mm

Tvrdé svarovani
meédéné trubky @28mm

Kat. €. 2907:
Péajeni médeénych
trubek do 42 mm

Svarovani oceli do
tloustky 5 mm

| Pajeci slitiny ~ str. 28

ROBUST

KYSLIKOVE SADY

Kat. €. 2901
Sada Oxy-kid

Horak s 1 pilotnim
plamenem ¢&. 2

o priméru 6 mm
(ekvivalent 50litrove

110l kyslikova lahev
(jednorazova)
Kat. €. 522

Kat. €. 2907
Sada Koro

Pfiblizné 8 hodin
nepretrzitého
provozu s
tryskou 100l

Kyslik: 1 m3
znovu naplnitelna

Souprava pro svarece

Kat. €. koo Kat. & 2905
2907 v
2909 v

Lahve s "tulipAnovym
uzavérem" pro
spravné drzeni ventill

Pojistka proti zpétnému zahofeni
zabudovana v rukojeti

2 x 1,50 m hadice (EN 1327
o ( )

Kartus
Kat. ¢. 555

ZAHRNUJE:

Ochranné bryle

Kat. €. 2909
Prakticky a snadno ovladatelny vozik

Systém navijeni
hadice

Acetylén:

800l; znovu naplnitelna Velka kola
poskytujici
vynikajici
mobilitu

&=3

1 m3 kyslikové (Kat. ¢. 523) a 800I
acetylenové (Kat. €. 524) lahve Kat. €. 2950

v v
- v

Vozik

13



HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENi PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

OXYACETYLENOVY SORTIMENT

. \ \ \
o e 2 3
Kat. C. 2910 2911 2912 2913 2914
63l
100l
Pratok trysky 160I 160l 200l 250l 315l
200l
250I
315l
Pramér trubky az 42 mm 10 - 14mm 14 - 18mm 18 - 22mm 22 - 42mm
Svarovani .
oceli (tloustka) &2 4 mm 1-2mm 2-2,5mm 3mm 3-4mm
HORAKY
Kat. C. 2916 2917 2918 2919
Pratok horaku 160l 200l 2501 315l
Pramér trubky 10 - 14 mm 14 - 18mm 18 - 22mm 22 - 42mm
Svarovani oceli 1-2mm 2-2,5mm 3mm 3-4mm

(tloustka)

PRISLUSENSTVI

\ Lo "
= "

Kat. 2930 2931 2920 2924 2922 2921 2932

Cislo NFEN561 NFENS561 NFEN 730-1 NF EN 730-1

Regulator Acetylenovy  Dyoiita ; -

kysliku regulator hadice | YenO- Rychlo- Poiistka  pojistka

pro sadu ro sadu 20m upinaci upinaci proti proti

Koro oro spojky sp01I_<y Zpétnému  zpatnému
Samec pro - samice zahofeni  zahofeni
hadice pro hadice  pro O/A pro O/A
O/A +2 O/A+2 hadice + 4 regulatory
spony spony spony + 4 spony

ZJISTIT VICE | KORO hotaky  str. 12
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HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENI PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE “
PRACE ‘

RUKOJETI/ SETY

TECHNICKE .
INFORMACE Kat. ¢. 620 Otoény konektor, aby
nedos$lo k zamotani

hadice

Dvojité tésnéni

pro pfipojeni
k horakam:
nitrilové t&snéni Plynové Usporna o M
akuzel rukojet’ se spousti,
kov na kov komfortni bi-material s | <LEXPRESS
ABS =
Vstup s 3/8" levym
zavitem
Plipojovaci zavit K at, &, 600 Kat. &. 602 Otoény konektor, aby

nedoSlo k zamotani

vnéjSiho horéku
hadice

M18 x 1

——

..................... =

MATERIAL

Plast nebo .
kov K )
Ergonomické rukojeti

Mosaz

Kat. €. 911

VYHODY Rychloupinaci konektor +
spojovaci soucastka pro
rukojeti série 600

Tyto rukojeti

jsou
vybaveny
ventilem |§
s ovladacim s
koleCkem pojovaci
soucéastka Kat. ¢. 912 clu:kl
Kat. €. 6015

S,

Ergonomicka rukojet’

T &2

. Rukojet Rukojet Rukojet Hadice Regulator  Regulator
Kat. C. 4.75m 2 bar 2 - 4 bar
600 620 602 963/5 682 686

6015 v - - v v ;
6025 - - v v v i
6066 - v . v i v

Horakové trysky a trubice  str. 16



HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENI PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

______________ @ HORAKOVE TRYSKY A TRUBICE
TECHNICKE
INFORMACE

Teplota plamene:

+ 2400 °C
@ e N, Er—
.............. ( é D AN
POUZITI / l/
‘&\}i’”‘ E:
Tvrdé pajeni
médénych .
a mosaznych Kat. C. 4655 4656
trubek
Vnitini pramér 24 mm 44 mm
g/h pfi 3 barech 383 588
kW pfi 3 barech 5,29 8,11
Pramér Cu trubky 24 mm 44 mm
Priimér ocelové trubky 24 mm 44 mm

TECHNICKE PAJKOVE HORAKY - PLAMEN S OSTRYM HROTEM

INFORMACE

Butan nebo
propanovy plyn
Celkova vSestrannost
s regulatorem

Kat. ¢. 686 nebo 694

POUZITI

Mékké a tvrdé

pajeni

Zanrvant, Kat. & 4641 4642 4643 4651
smrstovani

a tvarovant PVC Vnitini pramér 11,5 mm 13 mm 17 mm 19 mm
V.YIHODY g/h pfi 3 barech 31 170 383 588
Velmi jemné ..

nastaveni kW pfi 3 barech 0,43 2,35 5,29 8,11
Teplota s

1200 - 1850 °C, Pramér Cu trubky 6 mm 14 mm 23 mm 32 mm
podle nastaveni

prstence pfivodu Primér ocelové 5 mm 13 mm 17 mm 34 mm
vzduchu trubky

16 | «&CEXPRES.
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TURBO HORAKY - TURBO PLAMEN
..................... ® 9 PN 2

TECHNICKE /

INFORMACE // P

Butanovy nebo / /w .

propanovy plyn L) LY »”
...................... @ Kat. é. 4672 4673 4674

POUZITI Vnitini primér 14mm 18mm 24mm

Tvrdé pajeni

speciainé g/hr pfi 3 barech 170 383 588

navrzeno

pro trubky

I kW pfi 3 barech 2,35 5,29 8,11

MATERIAL Prdmér CU trubky 22 mm 28 mm 40mm

Mosaz Pramér ocelové 28 mm 34 mm 40mm

Ocel trubky

HORAK K ODSTRANOVANI NATERU - PLOCHY PLAMEN

Kat. €. 4650
g/hr pfi 3 barech 383
kW pfi 3 barech 5,29

CERCOFLAM OSTRY PLAMEN TURBO PLAMEN PLOCHY PLAMEN




VYHODY

Norma
NF EN ISO 3821

Bezpecné
propojeni rukojeti
s regulatorem
diky 3/8" hadici s
levym zavitem
(Pro Kat. €. 963/5,
963/10, 963/20S)

@

TECHNICKE
INFORMACE

Vstup:

kridlova matice
©218x1,814
levy zavit

Vystup:
3/8" levy zavit

VYHODY

5-leta zaruka

HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENIi PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

HADICE, REGULATORY A PRISLUSENSTVI

POUZITI
pro propanové a butanové plynove

horéaky e
Kat. €. 963/5 963/10 963/20 963/20S
Vnitfni prdmér 6,3mm 6,3mm 6,3mm 6,3mm
Délka 4,75 m 10 m 20 m 20 m
3/8" lisované 3/8" lisované 3{8" Iisgvgné
Vstup / Vystup pmfgg:;éné rp:g:;éné Bez konektord Pnrggl:eecne

s levym zavitem s levym zavitem s levym zavitem

REGULATORY

Kat. € 682 686 694
Staly/nastavitelny  Staly Nastavitelny Nastavitelny

Tlak 2 bary 2-4 bary 2-4 bary
Zabezpeceni - - Bezpec€nostni systém benggrll(c?snt]rﬁrs;stém
Vystup 3/8" levy vnéjsi

PRISLUSENSTVI

)

LB | o
ee Wheg
Kat.¢. 963C 5460 5498 963R

Spony pro Zapalovac + Box 5-ti Sada 2 konektoru /
hadice 5 nahradnich nahradnich spojovacich soucastek
@ 6,3 mm kaminku kaminku pro hadice @ 6,3 mm
+ 2 spony pro 963/20
" 95
Kat.¢. 18980 18987 1205 1207 963B
PFimy tlakovy Pfimy tlakovy Uzaviraci ventily PFimy konektor pro
adaptér pro Twiny, konektor Butagaz s kohoutkem butanovou lahev,
Malice a Elfi Cube pro kartusSi na CZ 2 kg prevleéna matka
fS 20mm VE[‘“'?”} - s 27 mm ventilem - tlakovou lahev. W21,8LH, vystup
rancouzsky zavit francouzsky zavit Vystup 3/8" vn&jsi levy zavit

samci VyStUp samdéi VyStup W21,8LH G3/8"LH

ssssss



......................

VYHODY

Kat. ¢. 8191:
Lzepouzit od 0°C

Provozni doba
1% h pfi plném
vykonu

TECHNICKE
INFORMACE

Kat. ¢. 7796:

Lze znovu naplnit
pomoci standardni
13 kg lahve

Oznaceni lahve
odpovidéa roku
kontroly

V souladu

s evropskou
smeérnici
84/527/CEE.EN 442

HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENI PRO INSTALATERSKE

A TOPENARSKE PRACE

PLYNOVE KARTUSE A PRISLUSENSTVI

Kat. €. 2015

Plyn SUPER GAS 3264,
600 ml, zavit 7/16";
butan + propan +

36 % propylen pro

Kat. €. 351, 343 a 525

Standardni

Kat. €. 522

Kyslikova lahev
110I; jednorazova

Kat. €. 7796
Zéasobnik propanu: 1,6kg
Prazdny: 4kg

Plynovy
kohoutek s
pojistnym
ventilem

o) =

evropsky ventil

Kat. €. 555

340 g butan + propan; pro
horaky na kartuse

Kat. €. 342, 511 a 531

a sety Kat. €. 2901 a 2902

CEXPRESS

—

BUTANE + pROPA
BUTAAN + PROPA

Kat. €. 8191

“Stop Gas System”
Norma EN 417/2012

190g (360 ml) butan pro
Multifunkéni horaky
Kat. €. 8700, 8800, 8900

Kat. €. 7795

Dopliiovaci konektor

‘Hl

Kat. €. 2400

XPRESS Gas 400 g, 100%
propylen pro hofaky Vulcane

= 0
Standardni
~ americky ventil

Kat. €. 668

Vozik na lahve
13 nebo 35 kg

Kat. €.18970

Dvojita spojovaci sada
pro propanovou lahev

1 T-spojeni
+ 1 vysokotlaka hadice
ve tvaru U 0,35 mm



http://cee.en/

HORAKY NA TVRDE | MEKKE PAJENi PRO INSTALATERSKE A TOPENARSKE PRACE

MONTAZNI KOMBINACE

HORAKOVE TRUBICE A TRYSKY

PAJECI HORAKY

TURBO HORAKY

HORAKY CERCOFLAM

Kat.

Kat.

Kat.

Kat.

Kat.

Kat.

Kat.

Kat.

Kat.

=

W —
il

= Kat.
<

_]

o

=

>

I

[}

(@]

'

o

7]

£

fg

o L
I

. 4641

. 4642

. 4643

. 4651

. 4672

. 4673

. 4674

. 4655

. 4656

. 4650
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RUKOJETI

Kat. €. 602

Kat. €. 600

Kat. €. 620

KONEKTORY

Kat. €. 911




HADICE

Kat. €. 963/20

®

Kat. €. 963R
Pfipojovaci sada

(2 spojovaci natrubky
+2 matice + 2 hadicové

spony s 3/8" levym zavitem)

aeWeg

Kat. €. 963/20S

Kat. €. 963/10

Kat. €. 963/5

8

REGULATORY

Kat. €. 694
2 az 4 bha
DOPORUCUJEME

Kat. ¢. 686
2 az 4 bary
DOPORUCUJEME

Kat. €. 684
4 bary

Kat. €. 963/B
2 bary

Hadice

Nasazena
hadice

Spojovaci
dily

KARTUSE A PRISLUSENSTVI

Kat. €. 18987 Cube
(PROPAN)
1‘ :
13 kg propan — _—
g 35kgpropan o Kat & 7795
Doplfiovaci
konektor

20 m
5m
10 m
20m

Konektor kartuse

Konektor regulatoru
(3/8" levy zavit)

Spony

Kat. €. 18980

"o

Twiny, Elfi
(PROPAN)

O—

CZ - tlakové lahev

¢ 10kg+5kg

s uzaviracim ventilem;
na vystupu vnéjsi zavit
W 21,8 x 1,814 levy

¢ 2kg + uzaviraci
ventil kat. ¢. 1205;

na vystupu vnéjsi zavit
W 21,8 x 1,814 levy

13 kg butan

Vnitini pramér hadice
6.3 mm

Kat. €. 963/20
Kat.¢ . 963/5
Kat.¢ . 963/10

Kat.¢ . 963/20S
Kat.C . 963B

Kat.¢. 963R (2 strany)

Kat. & 963C (x10)
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Don Carlos
Psací stroj
CZ - tlaková láhev
10 kg a 5 kg 
s uzavíracím ventilem; 
na výstupu vnější závit
W 21,8 x 1,814 levý
2 kg + uzavírací
ventil kat. č. 1205;
na výstupu vnější závit
W 21,8 x 1,814 levý





' PAJECI
NASTROJE -
ELEKTRICKE




PAJECI NASTROJE - ELEKTRICKE PAJKY

PAJKY

TECHNICKE PAJ KY TEMPO

INFORMACE

Vestavény zavésny
krouZek

Express patent

Vyrobeno ve

VYHODY

Idedlni pro rychlé

prace -
Pratelsky @ v
k Zivotnimu Kat. €. 29 593
prostredi
Topny vykon 25W 45W 35W 55W
PFipraveno za 1min
o Spotfebovany  19W 23W 19W 23W
2-leta zaruka vykon
Ergonomicka rukojet Pajeci drat @ 0,7 mm @2 mm @0,7-1mm @1-2,8mm
5 Spi¢aty hrot 1 mm Kulaty hrot 2 mm
Rozmér + kulaty hrot 2 mm + plochy hrot
na konci @1 mm @ 2,5 mm + plochy hrot 25mmx1mm
Spicky 55 mmx 1 mm + plochy hrot

4 mmx 1,5 mm

PAJKY GALAXY

44444444444444

VYHODY

Prilezitostné pouiitijo

GALAXY

.

Stojanek
v baleni

Kat. C. 8025 8060 8100
Topny vykon 25W 60W 100w
Péjeci dréat @ 0,5 mm @ 1mm @ 1,5 mm
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PAJKY S VYSOKYM TEPELNYM VYKONEM

@ TECHNICKE INFORMACE

Intenzivni pouziti, véetné stojanu, navrzeno podle normy NF EN 60335-2-45

Nehoflavy kabel

N
Kat.¢. 109

Topelny vykon 100w

Spotfebovany

vykon 75W 100W 125W 200W 250W
Dréat @7 mm @9 mm @ 1,2 mm @ 1,3mm @ 1,5 mm

Pajeni
Tloustka 0,7 mm 1,2 mm 1,5 mm 2,2 mm 3 mm
plechu

REZGIT 2x16mm  3x26mm 3 x 26 mm 3,5 x 35 mm 3 x 40 mm

na konci Spi¢ky

Kat.¢. 8010

Kat.¢. 8110

Elektricka trafo-pajka Odsavaika cinu
TECHNICKE o
INFORMACE Pro intenzivni
Napajeni: 100 W ( pouzivani

Péjeci drat:

GALAXY _EICEAeSE

4

Teflonovy Vysoké sani

povrch

N

ZJISTIT VICE | Salmiakové kameny  str. 27

25



PRISLUSENSTVI

TEPELNA OCHRANA

POUZITI Hil g”]ii;’ Hi
S Kat.€. 5450 1i : A
Tvrdé i mékké STOP,FLAM ;r {1 ? . [
S , " ¥ .
pajen TECHNICKE INFORMACE F
Tloustka: 13 mm 344

Format: 20 x 25 cm

Povrch vyrobeny z Cistého tkaného oxidu kfemicitého, |
oSetfeny bez toxickych vlaken nebo azbestu

Velmi vysoka
uroven ochrany
a dlouha Zivotnost

«EXPRESS

Flexibilni - vydrzi
opakované skladani

Kat.¢. 5451 Kat.&.5453
PROTECT' FLAM PARE’'FLAM (Pro)
TECHNICKE INFORMACE 3 ks v baleni
Tloustka: 10 mm
Format: A4

Kfemicita viakna podsita fleecem
Zadny azbest, Zadna toxicka vlakna

- Velmi vysoka uroven
. ochrany a dlouha
i Zivotnost

== . m
PrizpUsobi se
viem situacim, o
bez odlupovani TECHNICKE INFORMACE
TlouStka: 10 mm
Format: 20 x 25 cm
Zadny azbest, Zadna toxicka vlakna

Kat.¢. 5457 )

Tepelna ochrana - role Kat.€. G5459
TECHNICKE INFORMACE PARE'FLAM
Rozmér:1.12 m x 0.50 m 1 ks v baleni

26 | «CEXPRES,
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PRISLUSENSTVI

ODPAJECI KNOTY, PAJECI

S
%,

A

)

PN

PASTY A TAVIDLA

Kat.¢. 1850
Pro radiotechniku
Sitka: 3 mm

Kat.C. 852

Pasta na Gisténi
a pocinovani

Kat.C. 1840

Produkt Pajeci voda

Mnozstvi 30 ml

Pro pajeni
horakem nebo
Pouziti  Paikou

Idealni na zinek,

méd a ocel.

Kat.€. 1860

Pro elektroniku

Sitka:1.5 mm W
\"‘* TRESSE

A DESSOUDER
1,5 mm

«CExPRESS

1860

Pasta 2v1:
umozfiuje soucasné ocisténi
a cinovani pajeciho hrotu

Bez toxickych vypar(

Velka
schopnost

taveni,
Velmi dobra

¢ prilnavost,
oL

122

% 1na svislych

N ey outraDEEApAN
D A e
-

plochéach

050100

105100 105200
Tavidlo (pro Tavidlo . el
kutily) gelové (Pro) Tavidlo praskove
529 1709 1309

Pro tvrdé péjeni
Pro tvrdé péjeni médénych trubek
ve vodovodnim a plynovém potrubi  MOSAZ A MED -

STRIBRO - OCEL

27



Vyhody

Baleno
Vv Zasuvném
tubusu
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PRISLUSENSTVI

SLITINY NA MEKKE / TVRDE PAJENI

KE SPOJOVANI MEDI A SLITIN MEDI TVRDE PAJENI

GAZ

atg Plynové potrubi

ofie

T EXPRESS
—_—
e
CUIVRE
ET ALLIAGES
CUIVREUX
=
e gar

(FRATIOUE

Kat.&. Slozeni slitiny Dréat @/délka Baleni Rozsah tani Tavidla
Cu/P 6% Ag o
506010  jceneni ATG (GaF)  2/500 mm 100g 645 - 725°C
Cu/P 6% Ag °
506805  |ceneni ATG (GdF) 2380 mm 5 ks 645 - 725°C
Cu/P 6% Ag o
506050  jiceneni ATG (GaF)  2/500 mm 500g 645 - 725°C
Cu/P 6% A
506100 IicL(jenéni?AT% (GdF) 2/500 mm 1kg 645 - 725°C
Cu/P 34% Ag o |
534003  |iceneni ATG (GdF)  2/380 mm 3 ks 630 - 730°C
Kat.€. 050100
Cu/P 34% Ag .
534010  jiceneni ATG (GdF)  2/500 mm 100g 630 - 730°C

TVRDE PAJENI

KE SPOJOVANI MEDI A MOSAZI

Klimatizace

Kat.C. Slozeni slitiny Drat @/délka Baleni Rozsah tani Tavidla

515200 Cu/P 15% Ag 2/500mm 200g 650 - 800°C

515500 Cu/P 15% Ag 2/500mm 5009 650 - 800°C Kat.&. 105100
Kat.¢. 105200




S
S
5
é’

KE SPOJOVANI MEDI A SLITIN MEDI TVRDE PAJENI

Potrubi teplé a studené vody

Kat. ¢. Slozenf slitiny Dréat @/délka Baleni Rozsah tani Tavidla
501815 ocg’ézhse‘r;yigg;:‘u 2/380mm  15ks 710-785°C |
501840 gt‘)‘é Zhse\ﬁggf% m 2/380mm  40ks 710-785°C |
500050 cu/P, silné vzlinani 2/500 mm 5009 710 - 825°C
500100 cu/P, silné vzlinani 2/500 mm 1kg 710 - 825°C
500500 cu/P, silné vzlinani 2/500 mm 5kg 710 - 825°C
501100 Cu/P, vysoka tekutost 2/500 mm 1kg 710 - 825°C B
502820 CulP 2% Ag 2/500 mm 20ks 650 - 820°C
504050 grlgzbit‘:jgg topen 2/500mm  500g 710 - 845°C
Cu/P, pro vzduchové o
509050  propanové hofaky 2/500mm 5009 710 - 845°C
511100 Cu/P, kapalina 2/500 mm 1kg 710 - 815°C
511500 CulP, kapalina 2/500 mm 5kg 710 - 815°C Kat.c. 050100
541805 Cu/P 40% Ag 2/500 mm 5ks 650 - 710°C : Integrovana
534803 Cu/P 34% Ag 2/500 mm 3ks 630 - 730°C Integrovana

KE SPOJOVANI HLINIKU A LEHKYCH SLITIN TVRDE PAJENI

Drobné strojni dily

Kat.€. Slozeni slitiny Drat @/délka Baleni Rozsah tani Tavidla

507803 Zinek 2/500 mm 3ks 440 - 460°C Integrovana

29
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PRISLUSENSTVI

SLITINY NA MEKKE / TVRDE PAJENI

KE SPOJOVANI ZELEZA A OCELI

TVRDE PAJENI

Ocelové trubky, topeni
a strojni dily

Kat.€. SloZenislitny Drat @/délka

508812 Mosaz 2/380 mm
508813 Mosaz 2/380 mm
508102 Mosaz 2/500 mm
508103 Mosaz 2/500 mm

KE SPOJOVANI ZELEZA A OCELI

Potrubi
a Casti strojli

Kat.¢. Slozeni slitiny Drat @/délka

Ocel platovana 1.5/500
510840 0% =R mm

510815 ancgzlfplétované 1.5/500 mm

Baleni

10ks

10ks

10ks

10ks

Rozsah tani

870 - 890°C

870 - 890°C

870 - 890°C

870 - 890°C

SVARENI

Tavidla

—Integrovana

Baleni

40ks

15ks

Rozsah tani

>1400°C

>1400°C

Kat.€. 1840




TECHNICKE
INFORMACE

99,3 % cin
0,7 % méd

Integrované
tavidlo

TECHNICKE
INFORMACE

97 % cin
3 % méd

Integrované
tavidlo

TECHNICKE
INFORMACE

96,5 % cin
3,5 % stfibra

Integrované
tavidlo

CINOVY PAJECI DRAT PRO ELEKTRICKE

PRISLUSENSTVI

BEZOLOVNAVA CINOVA PAJKA

A ELEKTRONICKE SOUCASTI

Spojovani médi, pocinované médi a slitiny
niklu a zlata @ 1 mm

Kat.€. 11964 Kat.€. 11961
409 80g

Kat.€. 12960
200g

CINOVY PAJECI DRAT NA VODOVODNI TRUBKY

Spojovani médi a mosazi

@2 mm

Kat.¢. 11894 Kat.¢. 11898
409 80g

Kat.¢. 12890 Kat.¢. 5890
200g 500g

VICEUCELOVE CINOVE PAJECI DRATY

Spojovani médi, mosazi, bronzu, oceli, zinku a nerezové oceli

@ 2 mm

Kat.¢. 11945 Kat.¢. 11941
409 80g

Kat.¢. 12940 Kat.¢. 5940
200g 500g
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APLIKACE PODLE TYPU KOVU

MEKKE PAJENI

Pouziti Vodovodni potrubi VSechna pouZziti
97 % bezolovnaty cin 96,5 % bezolovnaty cin ZARIZENi
Kovy 3% Cu 3,5 % Ag
Nikl-zlato 12960 - -
Pocinovana méd 11961 - -
Y 11964
Med 11894 - 11898
Mosaz - 12890 = 5890
11941
Bronz - - 11945
Ocel - - 12940
5940
Zinek - -
Nerezova ocel - -
Tavidla Integované Integrované Integrované
TVRDE PAJENI
Pouiti o Franc. standard f b RIZENI
Kovy Klimatizace ATG - plynové potrubi Drobné strojni dily ZARIZENi
501815 CuP
501840 CuP
500050 CuP
500100 CuP 506010 6% Ag
500500 CuP
506805 6% Ag
Med 515200 15% Ag /501100 CuP 506050 6% A
. v 1. 38 o o g
a slitiny médi 515500 15% Ag 5 502820 2% Ag 0 -
506100 6% Ag
> 534803 34% Ag* 504050 CuP )
534003 34% Ag
o> 541805 40% Ag* 509050 CuP 534010 40% A
511100 CuP !
/511500 CuP
Df? 534803 34% Ag*
s 541805 40% Ag*
Mosaz - - -
Hlinik a lehké
slitiny B B -
Tavidla 105100 - Integrovane* 020100 —105100 050100 - 105100 Integrované
Integrovane*
PAJENI
Kovy Pouziti Topeni / Ocelové trubky Strojni dily ZARIZENI
Zelezo 508812 Mosaz 508812 Mosaz
508813 Mosaz 508813 Mosaz
Ocel 508102 Mosaz 508102 Mosaz
508103 Mosaz 508103 Mosaz
Litina
Tavidla Integrované Integrované
SVAROVANI
Kovy Pouziti Trubky Casti stroj - Kovani - Kovové préace ZARIZENI
Zelezo
510840 Ocel platovana médi 510840 Ocel platovana médi
ocel 510815 Ocel platovana médi 510815 Ocel platovana médi
Tavidla 1840 1840

DOPORUCUJEME Ifi VHODNE



Pajeni

Existuje cela fada technik, které Ize pouzit ke spojovani kovovych
dild.

Péjeni kovu je proces, ktery vytvari spojeni mezi kovovymi
soucastmi. Na rozdil od svarovani nedochazi k nataveni
spojovanych hran.

Aby bylo mozné provést pajeni, je na zakladni kovy aplikovano
silné teplo. Pfidavny kov je pak umistén do kontaktu s ohfivanymi
¢astmi, kde se okamzité roztavi teplem zakladnich kovu

a poté je kapilarnim pasobenim zcela vtaZzen do spoje.

Toto pajeni je zndmé jako "Mékké pajeni" nebo "P&jeni cinem",
kdyz je teplota taveni pfidavného kovu (obvykle cinového dratu)
nizsi nez 450 °C.

Postup pajeni

KROK 2 KROK 3

1. Vyberte vhodny pajeci nastroj, pridavny kov a tavidlo pro typ
spojovani, které chcete provést.

2. Odriznéte trubku a odstrarte otfepy a jiné zbyvajici nedokonalosti,
které brani difizi pfidavného kovu. K vyhlazeni vnittku trubky pouzijte
odjehlovaci pero.

Spojované dily ocistéte smirkovym hadfikem, abyste odstranili
pfipadnou oxidaci. Pfidavny kov bude schopen vytvofit rovnomérnou
vrstvu, ktera zabrani Gnikim. Cilem je umoznit rozSifeni pfidavného
kovu kapilarnim pusobenim.

3. Naneste tavidlo (nebo tavici gel) na spojované dily, abyste je
chranili pred oxidaci

4. Konce spojovanych dild spojte do sebe nebo dejte co nejblize k
sobé.

5. Pomoci nastroje zahrejte spojované dily (ne pfidavny kov).

6. Odstrante pajeci nastroj. Pfidavny kov naneste na spoj, kde
se v kontaktu se zahfivanymi spojovanymi dily roztavi.

"Tvrdé pajeni" se provadi pomoci dratd ze slitiny médi/fosforu
se stfibrem nebo bez néj. Vyzaduje vyS$si teploty nez mékké
pajeni - mezi 600 °C a 850 °C.

Tvrdé pajeni je proces pouzivany ke spojeni dvou kovovych ¢asti,
stejné nebo rlizné povahy. Provadi se pomoci pfidavného kovu na
bazi mosazi, jehoz bod tani je nizSi (850 az 920 °C) nez u obou
spojovanych dilG. To nezahrnuje Zadné kapilarni pusobeni,

jako pfi mékkém pajeni (Zadné roztaveni zakladniho kovu).
PFidavny kov se pevné pfichyti k zakladnim kovim prostfednictvim
difize nebo infiltrace do hornich vrstev spojovaného kovu.

.8

KROK 5

KROK 6

PROVADEN| MEKKEHO PAJENI

Cinovym dratem jednou nebo vicekrat projedte po spare
(podle toho, jak je Sirokd). Kapilarné se rozsifi po zahratych
¢astech. Po vychladnuti, at uz pfirozenym zptusobem nebo
ponofenim spoje do vody, je prace hotova.

PROVADEN{ TVRDEHO PAJENI

Nanasejte tavidlo pfimo na hrot pajeciho dratu. Tento
pridavny kov dejte na misto, kde se spojuji dily. Kdyz
zkapalni a roztece se, znamena to, Ze dily dosahly spravné
teploty. Hrotem péajeciho dratu projedte kolem spoje a poté jej
znovu zahtejte, abyste se uijistili, Zze se material rovhomérné
rozlil ve spoji.

7. Pred presunem spojenych dill poc¢kejte, az pfidavny kov
ztuhne a dily vychladnou.

8. Spojované dily ocistéte vihkym hadrikem, abyste odstranili
zbytky tavidla.

potfeba velmi vysoka teplota (<1400 °C).

prebytku materialu.

Jak provadeét autogenni svarovani

Svarovani autogenem je proces pouzivany ke spojeni dvou ¢asti stejné povahy (ocel nebo Zelezo). Aby se spojili, je k jejich roztaveni

Pouziva se v mnoha odvétvich - od systému Ustfedniho vytapéni az po kovani, zamecnictvi a dokonce i nékteré typy vyroby nabytku.
S praxi je mozné vyrobit kvalitni svar, ktery je hladky, rovny a rovhomérny, nicméné v misté, kde se dily setkavaji, maze dojit k mirnému

1. Dily uréené ke svarovani pevné pfipevnéte, aby byla zajiSténa jejich stabilita.
2. Pfed zahfatim na pozadovanou teplotu je peclivé ocistéte.
3. Jakmile se ¢asti zacnou tavit, spoji se dohromady. ProtoZe vSak v misté spoje, kde se kov sléva,

muZe byt spoj oslaben, je vhodné pouzit néjaky pfidavny kov k jeho zpevnéni a doplnéni.
Tento pfidavny kov musi byt stejné povahy jako spojované dily nebo velmi podobny.
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